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Omrezni pregled izdelka

za maksimalno ucinkovitost linije

DruZba Heinrichsthaler Milchwerke GmbH dnevno proizvede 200 ton mlecnih
izdelkov na 12 proizvodnih linijah. Integriran HACCP pristop prispeva k odgovornim
proizvodnim metodam. To je stalno potrjeno z Mednarodnim standardom za Zivila
(IFS). Z najsodobnejSo programsko opremo, ki preko mreZe povezuje vse sisteme za
pregledovanje izdelkov, druzba Heinrichsthaler spremlja proizvodne podatke in tako
zagotavlja sledljivost ob nizkih stroskih.

Nadzorovanje vseh linij

Druzba Heinrichsthaler za ohranjanje konkurenénosti neprestano optimizira u€inkovitost svojih
proizvodnih objekfov. Pet kombiniranih sistemov s kontrolno tehtnico in detekiorjem kovin je
bilo instaliranih za vzpostavitev kritiénih kontrolnih fock, ki se nahajajo za stroji za toplotno
vakuumiranje in vertikalno polnjenje. V/sak sistem za pregledovanije lahko na uro preveri
priblizno 7000 izdelkov. Na vsaki liniji je potrebnih do Sest sprememb izdelkov.

S programsko opremo ProdX Inspect lahko na enostaven nacin prenesemo nastavitve za
izdelke iz ene kontrolne fehtnice na drugo, in to tudi iz oddaljenih lokacij. Proizvodni direktor
g. Grindinger pojasnjuje, da je bila vkljucitev programske opreme ProdX strateSka odlogitev.

Heinrichsthaler

Popoln nadzor proizvodnje
v realnem casu

Proizvodni odpadki so se
zmanjSalis 3 % na 0,9 %
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Detektorji kovin so testirani petkrat v vsaki 8-urni proizvodni izmeni.

»S programsko opremo ProdX
lahko spremljamo in optimiziramo
povprecne vrednosti pakirnih tez.
Proaktivna priprava podatkov

v realnem ¢asu nam pomaga, da se
izognemo dragemu prekomernemu
polnjenju. Koli¢ino odpadnih
izdelkov smo lahko s 3 odstotkov
znizali na 0,9 odstotka. Pri tem
smo fakoj prihranili 2 grama

na posamezni paket. To pomeni,
da se je nada naloZba v opremo
za pregledovanje povrnila ze v treh
mesecih. «

Celotno kontinuirano
spremljanje proizvodnje

V proizvodniji sirov delujejo fri
izmene, in sicer sedem dni na
teden. Druzba Heinrichsthaler se
zana$a na stalno razpolozljivost
vseh linij in rauna na programsko
opremo ProdX, da jih bo zgodaj
opozorila o morebitnih okvarah.
Programska oprema spremlja
stanje vseh komponent opreme
za pregledovanje in prikazuje
klju€ne informacije s pomocjo
barvno oznagenih simbolov.

Mettler-Toledo GmbH

CH-8606 Greifensee, Svica

Tel: +41-44-944 22 11

Email: product.inspection@mt.com
Website: www.mt.com/contact

PridrZzujemo si pravico do tehni€nih sprememb.
©11/2016 Mettler-Toledo GmbH
PI-CS-SI-GEN-HMPX-112016

Proizvodni proces je transparenten
in omogoca pravocasno izvajanje
ukrepov za nadzor proizvodnega
toka. Proizvodni direkfor g.
Grundinger redno preverja dnevnike
zadnjega 24-urnega obdobja

in analize frendov uporablja za
odkrivanje morebitnih odsfopanj
pri fezi. Za preverjanje stanja
posodobitev trenutnih proizvodnih
procesov morate samo pogledati
na zaslon osebnega ali fablicnega
racunalnika s programsko opremo.

»Tehni¢ne napake pri stroju

za rezanje lahko vodijo do
nenatancénega dokonéanja
konEnega pakiranja.« Za taksne
teZave je nujen proakfiven pristop.
»Prej zaznamo okvare, vecja

je razpolozljivost linij.« Redno
spremljanje delovanja detektorja
kovin predstavlja kljuéni del
internega sistema za upravljanje
kakovosti podjefja. Vsi detekforji
kovin so testirani vsakih 90 minut;
na zacetku in ob koncu vsake
proizvodne izmene ter kadar pride
do menjave filma ali fovora. Pri

testiranju poleg plastificiranih kartfic
razlicnih barv uporabljamo tudi
testne Zogice razlicnih velikosti

in iz razli¢nih vrst kovin. Rezultafi
so nenehno dokumentirani

v programski opremi ProdX,

tako, da se jasno vidi pravilno
delovanje nadzornih sistemov,

v skladu z dolo€enimi opisi.

Preverjanja opravijena

z odliénimi ocenami

Z nadzornim sistemom, ki se
povezuje preko mreze, so podatki
0 kakovosti proizvodnje shranjeni
ceniralno in so lahko glede

na doloCen vzorec oblikovani

v standardna porog€ila. Pri druzbi
Heinrichsthaler, g. Grindinger prav
tako vsako uro izvaja periodiéno
zbiranje podatkov. »Preverim
koliko pakefov na uro je $lo

skozi in kak3na je bila povprecna
teza. To pomeni, da lahko vidim,
kaj trenutna izmena proizvaja

in Ce imajo zaposleni vse pod
nadzorom. Poleg rezultatov
delovanja obicajnega defektorja
kovin, preverim tudi vsa opozorilg,
vnesena v sistem in zavrnjene
izdelke. Nazadnje zagotovimo,

da so podatki zabelezeni in
zakljuCeni tako, da jih lahko
prijavimo Organom za utezi in mere
ali Uradu za certificiranje IFS.«

Heinrichsthaler lahko kadar kol
predvideva vse kljucne informacije
v zgo$tenem graficnem formatu, pri
fam pa zagotovi uspesno revizijo.

Nadaljnje informacije:

) www.mt.com/prodx



